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Sackgebinde schneller und sicherer entleeren!

Sackaufgabestation mit Wirbelstromabsaughaube und integrierter Filteranlage

Die Kombination aus Aufgabetrichter mit
Wirbelstromabsaughaube und integrierter
Filteranlage wurde speziell fur die Ent-
leerung von staubférmigen Produkten aus
Sackgebinden entwickelt.

Die beim Entleeren der Gebinde frei
werdenden Staube werden an der Entste-
hungsstelle erfasst. Durch die intelligente
Position der Wirbelstromabsaughaube
werden die Staube aus dem Atembereich
der Mitarbeiter abgesaugt. Der Staubaus-
trag der Filteranlage kann vollautomatisch
in den Aufgabetrichter erfolgen, wodurch
das abgesaugte Produkt in den Prozess
zurlickgeftihrt wird und nicht als Abfall-
produkt entsorgt werden muss.

Der Aufgabetrichter mit Ablagetisch und
Ruckfuhrungstrichter fur abgeschiedene
Staube (beide individuell auf Kunden-
winsche anpassbar) ist in einem Gestell
integriert, auf dem die Wirbelstromabsaug-
haube und die Filteranlage platziert sind.

Als Werkstoff fur die Sackaufgabesta-
tion kommen Edelstahl, Aluminium oder
Stahl zum Einsatz. Die Oberflache kann
in folgenden Ausfiihrungen geliefert
werden:

- gebeizt und passiviert

- glasperlengestrahlt

- gebUrstet

- elektropoliert

- pulverbeschichtet in RAL- und Sonderfarben

Bei kundenspezifischen Anderungen oder
der individuellen Anpassung an die jeweilige
Situation werden die Abmessungen und
Daten der Sackaufgabestation von den hier
angegebenen Werten abweichen.

Die gereinigte Luft kann wieder direkt in
den Arbeitsbereich zurlckgefuhrt werden.

Bei besonderen Gefahrenstoffen, bei der
eine Ruckfuhrung nicht méglich ist, kann
alternativ auch eine Rohrleitung fest ange-
schlossen werden.

Abmessungen (B x H x T):

Anschlussleistung:
Volumenstrom:

Filterart:

Filtervarianten:

Ausfiihrungen:

Steuerung:

Abreinigung:

Austrag:

Ex-Schutz:

&



